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Актуальность. Обоснование проблемы и формулировка темы проекта.
     История вывесок насчитывает не одно столетие, породив множество смежных видов продукции, таких как, например, этикетки, офисные таблички или рекламные стенды. В давние времена вывеской называли товар или орудия труда, которые лавочники и мастера вывешивали над своими прилавками. Это был самый распространенный способ привлечения внимания покупателей. Позже настоящие товары стали заменять бутафорией и муляжами, а еще позже и картинками. 

    В это время появляется новая профессия: "вывесной мастер". Он занимается изготовлением и продажей как раз таких рекламных изображений. Ремесленная управа держала под строгим контролем работу мастеров и предъявляла к ним весьма жесткие требования. Сложились особые каноны и правила, согласно которым изготавливались вывески. Стандарты изготовления вывесок формировались изготовителями на протяжении всего 19 века. Конечно, живописцы старались придерживаться основных канонов, но все же привносили и какие-то новшества.

Сбор информации по теме проекта. Анализ прототипов. Анализ возможных идей. 
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   Изучив возможные варианты этикеток, через интернет источник, я пришел к выводу: все это мне не по душе. Нужно придумать что-то свое. Да и цены этих этикеток больно дорогие. 
Выбор оптимальной идеи.
     Идея изготовления новой дверной этикетки родилась после приобретения школой нового оборудования по проекту «Школа после уроков» .  Сейчас в нашей школе имеется много нового технологического оборудования. Среди них имеется и 3Д фрезерное оборудование с числовым программным  управлением. Я выбрал технологию изготовления дверной вывески  именно на этом оборудовании. Высокая точность, быстрота выполнения, малая трудоёмкость, высокая разрешающая способность этого станка привлек мое внимание. С помощью преподавателя технологии я приступил к исполнению своей идеи. Думаю, ожидаемые результаты удовлетворят вас на 100%.

       Формы и методы реализации данной идеи доступны любому желающему. Вся новизна данной этикетки заключается в его простоте, дешевизне и в легкости изготовления.
       Перечислим необходимые материалы, инструменты, которые понадобятся вам для изготовления, данного устройства. 
1. Фрезеровальный 3Д станок с ЧПУ ТМ 04 0605.

2. Гравировальное устройство. 
3. Электро лобзик.

4. Ленточная шлифовальная машинка «Макита»
5. Ручная электро фрезеровальная установка и профильная фреза с направляющей к нему.

6. Водостойкая шлифовальная бумага марки Р 320.
7. Обструганная  сосновая доска толщиной 20мм., шириной 150мм., длиной 600мм.  Приплюсуем к выше перечисленным материалам и инструментам ваше желание, энтузиазм, мастерство и мы достигнем желаемой цели.
Выбор технологии изготовления. Описание изготовления изделия.
     Для изготовления данной этикетки я выбрал самую передовую технологию.   Дверную этикетную доску я буду делать на 3Д фрезеровальной установку с ЧПУ. Оборудование у нас отечественного изготовления (собирают в г.Казани на базе бывшего «Тасма»). Правда опыта работы у нас еще нет. Поэтому мы прибегли к помощи специалиста -   программиста из районного предприятия «Агромастер» (Фирдавус абый). Конечную обработку я производил тоже в электрифицированных  установках. Лишь в конце я отшлифовал доску вручную мелкой шлифовальной бумагой. 
Экономическая и экологическая оценка будущего изделия
  Применение нового оборудования намного удешевляет себестоимость изготавливаемой продукции. Отсутствие ручного труда и многократность использования написанной  программы очень выгодно с экономической стороны. Применение во время работы промышленного пылесоса с мокрым фильтром  экономит  электро затраты и благоприятно воздействует на окружающую среду. Уровень шума не превышает допустимые нормы. Для заготовки выбран природный материал без химической обработки – сосновая доска. Во время изготовления не использованы технологии загрязняющую  окружающую среду. С экологической стороны мы использовали чисто природный материал без химической обработки и без применения агрессивных методов отделки.  Во время обработки изделия вся стружка и пыль будет собираться в пылесборник промышленного пылесоса.

Разработка конструкторской документации. 
   Вся конструкторская документация и графика совмещены в компьютерной программе МАГ -3 (смотри фото 12). Мы его можем в 3Д формате показать  на экране (мониторе) рабочего станка.
Технологическая документация.
Технологическая карта на изготовление  кабинетной этикетки для школьного кабинета технологии,

 выполняемая  на

3 Д фрезере с ЧПУ
	Де-таль
	№ п/п
	Последовательность выполнения работы
	Графичес-кое изображе-ние
(смотри фото) 
	Инструменты, приспособления, оборудование

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	1
	Подготовить заготовку: обструганная  сосновая доска толщиной 20мм., шириной 150мм., длиной 600мм.
	Фото 1 
	Отпилим заготовку электро лобзиком  и отшлифуем ленточной шлифовальной машинкой «Макита»
 
Ленточная шлифовальная машинка «Макита»

	1
	2
	Составил программу на компьютере для изготовления надписи на этикетке


	Фото 2 
	Руками и мозгами на компьютере

	1
	3
	При помощи шуруповёрта и шестигранной биты закрепил
отшлифованную доску четырьмя зажимами на стол 3Д фрезерного оборудования
	Фото 3 
	Шуруповерт, шестигранная бита размером 5мм.

	1
	4
	Производим обнуление закрепленной фрезы по трем осям
	Фото 4 
	Вручную при помощи стрелок на клавиатуре доводим конец фрезы,  установленный на шпинделе на начало координат 

	1
	5
	Включаем установку и запускаем программу
	Фото 5
	Зеленая кнопка на мониторе

	1
	6
	Снимаем готовую с надписью доску
	Фото 6 
	Шуруповерт, шестигранная бита на 5 мм. 

	1
	7
	При помощи линейки, карандаша, циркуля измеряем нужную длину 445мм., для закругления по углам чертим дугу радиусом 25мм.
	Фото 7 
	Линейка, карандаш, циркуль

	1
	8
	Отрезаем лишнюю часть и закругляем углы
	Фото 8
	Электро лобзик 

	1
	9
	Обрабатываем по периметру профильной фрезой
	Фото 9 
	Электрическая ручная установка фрезерная, профильная фреза с направляющей   

	1
	10
	Убираем ворсинки с букв при помощи ручного электро гравировального устройства 
	Фото 10
	Электро гравировальное устройство, шлифовальный цилиндрический камень.

	1
	11
	Вручную обрабатывает всю доску шлифовальной водостойкой бумагой 

марки Р 320
	Фото 11
	шлифовальная водостойкая бумага 

марки Р 320, размером 

150мм.на 150 мм.
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Фото 12
Описание окончательного варианта изделия
   Этикетка получилась очень красивой. Запах хвойного дерева, исходящий от этикетки как бы указывает, что вы входите в столярную мастерскую. Я специально не применил лакокрасочные материалы, чтобы сохранить природный вид изделия. Закругленные края очень кстати  вписываются в интерьер школы, где установлены деревянные двери старого образца. Отсутствие крепежного материала на поверхности изделия     увеличивает   естественность    облика.  
Время изготовления 

Время фрезерования на ЧПУ оборудование 2 минуты. На дальнейшую обработку затрачено  28 минут. Итого 0.5 часа  уходит  на изготовление этикетки. 

Экономическая оценка готового изделия 
Себестоимость изделия - С=МЗ+Роп+Ао                                                                  Для изготовления устройства потребуется материальные затраты(МЗ):

доска – 30 рублей (деталь 1)(Цд),
электроэнергия для работы (питания) станка мощностью 1 кВт на 1ч. – 2,04 рубль(Цэль) (тариф) вся работа выполнена за 0.5 часа, итого 2.04:2=1.02, вся работа производилось днем, поэтому стоимость электроэнергии для освещения(Цэль.ос)=0,0р.
                                 

                         Итого:  МЗ=Цд+ +Цэль+Цэль.ос=30+1,02+0= 31,02 рубль.    Роп – расходы на оплату труда=оплате слесару 2-го=40р\ч. Время изготовления 0.5 час. Роп=20рублям.
Амортизационные отчисления(Ао)-к ним относятся расходы на амортизацию инструментов (Аои) и амортизационные отчисления оборудования (Аооб).

Амортизация оборудования:

                       Электро лобзик                                    – 5000-00руб.

                     Ленточная шлифовальная машина    - 5000-00руб.                


Электрограверная 
установка               - 1000-00руб.                                        Электро фреза                                        - 1000-00руб.
                      ЧПУ фрезерное оборудование            -250000-00руб.

Итого                                                    – 267000-00руб. 

. Амортизационные отчисления оборудования (Аооб) составляют 10% от их стоимости. Стоимость сверлильного станка=267 000р. Амортизация=26700р. Срок эксплуатации – 10лет, что составляет 10 Х 300=3000дней. Амортизация за один день составит 26700:3000=8,9р. Амортизация за один час=8.9:6(часов)=1,48р. Время изготовления 0.5 часа. Следовательно 1.48 х 0.5 = 0.74руб. Ао=Ам+Аооб=0,05+0,06=0,11р.
Себестоимость изделия С=МЗ+Роп+Ао=31,02+20+0,74 =51,76рублей.
Эстетическая оценка готового изделия
    Основные требования к внешнему виду изделия выполнены. Изделие имеет правильную форму, гармонично сочетаются цвета, на изделие приятно смотреть и им  приятно пользоваться. Изделие сделано с хорошим эстетическим вкусом, в нем ярко выражены элементы развитой интуиции, сообразительности, мастерства, дерзости.  При этом он может использоваться в любых школах. Изделие быстро устанавливается на поверхность.
Экологическая оценка готового изделия
      Данное изделие не представляет угрозу здоровью людей при её использовании, не загрязняет окружающую среду и не выделяет вредных веществ. Единственное что необходимо помнить и выполнить при её использовании, это нельзя направлять лазерный луч в глаза. Вся  этикетка изготовлена из экологически чистого материала. И при  изготовлении изделия мы не производим вредных для окружающей среды отходов. Утилизация отслуживший свой срок устройства должна провидится по правилам, действующим в вашей местности. Материалы, принимаемые в пунктах сбора вторичного сырья, пожалуйста, отнесите в пункты сбора.
Способ крепления устройства 

Крепление на поверхность может производиться разными крепежными деталями. Я использовал для крепления клеевой термо  пистолет. 
Оценка изделия
+ Цель достигнута и этикетка установлена на дверь! 
+ Такой этикетки в магазине вы не найдёте.

+ Все технологические операции доступны и посильны.
+ Изделие экологически безопасное.  

+ Этикетка малогабаритная, компактная. 

+  Можно этикетку применить  в любых школах.
+ Дизайн соответствует назначению.  

+ Срок службы этикетки достаточный.

+ Крепеж производится за очень короткое   время.

+ Этикетка сравнительно дешевая, материалы и инструменты  общедоступны. 

                        Анализ выполненной работы

     По нашему мнению, если у человека хорошая фантазия и умелые руки, то совсем не трудно изготовить простейшие нужные вещи, используя подручные материалы, инструменты и приборы. И мы желаем, чтобы наши этикетки нашли широкое применение в дверях нашей необъятной Родины. 
Вывод: мы ответили на все поставленные нами вопросы и пришли к выводу, что сможем изготовить это изделие. У нас для этого достаточно необходимых материалов, времени, а самое главное – ЖЕЛАНИЕ ТВОРИТЬ!                                               

Реклама изделия
Без входа в эту дверь ты не пойдёшь в настоящий мир ! Наступает новая эра технологий! Если этикетку купишь у нас, везение в жизни  будет Ваш! Кто эту этикетку прикрутит, тому он верно служит! Сделай так: и к тебе не войдет ни один  враг! Важна смелость и умелость! Мало счастья ждать – надо его взять! Возьмите у нас идеальные дверные этикетки.  Наш адрес: РТ. Муслюмовский район, село Н.Табын. Спросит Кулибина – мастера Гильметдинова Илназа.
                     Используемая литература

1. Симоненко В.Д. «Технология» 6 класс.

2. Симоненко В.Д. «Технология» 7 класс.

3. Симоненко В.Д. «Технология» 9 класс.

4. Спиридонов И.Г. «Слесарное дело».

5. Боровков Ю.А. «Технологический справочник учителя труда».

6. Словарь военных терминов. Казань. 2005г.

7. Охотничье ружье. Москва. Издательство «Советский спорт». 1990г.

8. Проектная деятельность. Волгоград. Издательство «Учитель». 2010г.
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